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Szpachla akrylowa wyrownujaca S 100

- biata, do zastosowan wewnatrz budynkow

- bardzo dobra do wyktadania do 3 mm grubosci
- fatwa do szlifowania

- idealna do wyktadania za pomoca agregatow

- ekologiczna - nie zawiera rozpuszczalnikow

Stuzy do wyréwnywania i wygtadzania $cian oraz sufitow po tynkowaniu , do suchych
tynkow (gipsowych) oraz do taczenia ptyt gipsowo-kartonowych przy zastosowaniu siatek

Zastosowanie (tasm zbrojacych). Przeznaczona do zastosowan wewnatrz budynkow przed malowaniem
$cian.
Jednosktadnikowy produkt w postaci mokrej o matym skurczu objgtosciowym. Ma postaé
Wiasciwosci gestej, galaretowatej masy koloru biatego. Shuzy do wyktadania za pomoca agregatow.

Mozliwe wyktadanie reczne. Latwa w szlifowaniu, pozwala uzyskaé roéwna, biata
powierzchnig.

Przygotowanie
podtoza

Podtoze ( tynk mineralny lub ptyty gipsowo-kartonowe) powinno by¢ rowne, czyste,
suche i wolne od czgsci nie zwiazanych z nim trwale. W miejscach potaczenia
dwach ptyt nalezy zastosowac tasmy zbrojace. Zapobiega to peknigciom szpachli
na styku ptyt. Listwy narozne przy o$cieznicach powinny by¢ potaczone z warstwa
szpachli za pomoca tasm taczacych.

Sposob uzycia

Wyktadaé za pomoca agregatu .Doboér dysz zalezy od rodzaju stosowanego agregatu.
Zalecana grubos¢ warstwy — maksimum do 3 mm. Zbyt gruba warstwa, powyzej 3 mm,
moze powodowaé peknigcia .

Po wyschnigciu szlifowaé paca z siatka Scierng lub za pomoca papieru $ciernego o wybranej
granulacji.

Przed malowaniem wyszlifowana powierzchni¢ koniecznie zagruntowaé gruntem gleboko
penetrujacym.

Wydajnosé

0d 2,0 do 5,0 kg/m2 powierzchni szpachlowanej — w jednej warstwie

Przechowywanie

Przechowywaé w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w suchych
pomieszczeniach, na paletach, w temperaturze od +5°C do +25°C.
Okres przydatnosci do uzycia wynosi 15 miesigcy.

Dane techniczne

Optymalna temperatura podtoza i otoczenia - od +5°C do +25°C

Gestos¢ — okolo 1,8 g/cm’

Szlifowanie — po catkowitym wyschnigciu.

Czas schnigcia warstwy o grubosci 3 mm — od kilku do kilkunastu godzin w
zaleznosci od rodzaju podtoza i wilgotnosci powierzchni .

Optymalna grubos$¢ warstwy od 1 do 3 mm

Posiada atest PZH

Opakowania

Wiadra plastikowe 30 kg
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